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Construindo com exceléncia.
Conte conosco para Ferro e Aco de qualidad,
atendimento especializado e entregos rdpids.



indice .
Quem somos? ............coovvuneecs 03

INDUSTRIA E LAMIDADOS

Cantoneira de Abas lguais.......05
Perfil [ € Ue.eeeeeeeee 06
Barra Redonda e Quadrada....07
Barra Chatd........oveeeeeneee. 08

PLANQOS E DERIVADOS
Perfil UDC....eeeeeees 09

TUBOS

Tubos Quadrados e Rentangulares.12

Tubos Redondos........................ 13

ARAME MIG E ELETRODO

Arame Mig e eletrodo solda......15

N

CONSTRUCAO CIVIL

Corte/dobra e Amarragdo........17
Vergalhdes..............conevuaece... 18
Treligas............o.ovreeeeecereer i 19
Tela Soldada....................... 20/21
Arames Recozidos..................... 22
Pregos......coveveeveeeevenenene, 23



sobre nés

Fornecemos solucées em Ferro e Aco
de alta qualidade para a construcdo civil e
indUstria, superando as expectativas dos clientes
por meio de um étimo custo-beneficio e agilidade
nas entregas, contribuindo assim para o sucesso e
seguranca de cada projeto.

CiniMetais

® Aco para indUstria e serralheria.

® Aco para Construcdo Civil.

® Ferragem armada: Corte, dobra e amarracéo de vergalhées
sob medida.
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INDUSTRIA e laminados
Estrutural e serralheria

CANTONEIRA ..

de abas iguais

Principais aplicacoes:

b —»

- Torres de transmissdo de energia elétrica e de telecomunicacoes. Especificacdes:

. Estruturas metalicas. NBR 7007 MR 250 (ASTM A36)

NBR 7007 AR 350 (ASTM A572 grau 50)

o . . o NBR 7007 AR 415 (ASTM A572 grau 60)
- Méaquinas, implementos agricolas, rodoviarios e ferroviarios. NBR 7007 AR 350 COR (ASTM A588 grau B)

- Serralheria.

Equipamentos de usinas sucroalcooleiras. . -
o . Comprimentos padrao:
IndUstria mecanica em geral. 6 me 12 m. Outros, sob consulta.

Bitolas x Massa Linear (kg/m) — Série Métrica

Espessura (ea) Largura (b)
mm 60 65

3,00 - -
4,00)

5,00

6,00

7,01)

8,01

9,01

10,C0

12,C0

Bitolas x Massa Linear (kg/m) — Série em Polegadas (ABNT NBR 15980/11)

Espessura (ea) Largura (b)

pol. 1/2” 5/8" 3/4” 7/8" 1” 1.1/4” 1.1/2" 1.3/4” 2” 2.1/2” " 3.1/2” 4” 5”
12,70 15,87 19,05 22,22 25,40 31,75 38,10 44,45 50,80 63,50 88,90 101,60 127,00

- 057 0,70 - - - - - - - - - -

0,55 0,71 0,87 1,04 1,19 1,53 1,84 2,16 2,46 - - - -

- - - - 1,73 2,22 2,69 3,17 3,63 - - -

- - - - 2,22 2,86 3,50 4,14 4,75 -

- - - 5,83 35,

- - 6,99




INDUSTRIA e laminados

PERFIL | I

ea—> - h
Principais aplicacoes (perfis | e U):
- Estruturas metalicas.
- Equipamentos de transporte. b

- Monovias e vigamentos.

- Componentes de maquinas.

- Chassis de caminhdes, caminhonetes e dnibus.
- Implementos agricolas e rodoviarios.

- Inddstria mecanica em geral.

Dimensdes e Massa — Série em Polegadas (ABNT NBR 15980/11)

Designacao Massa linear Altura (h) Largura (b) Espessura da alma (ea)
pol. x Ib./pé mm x kg/m kg/m mm pol. mm mm
4x7,7 (12 alma) 101,6x11,4 11,46 101,6 4 67,60 4,90
4 x 8,5 (22 alma) 101,6x 12,6 12,65 101,6 4 69,20 6,43
6x 12,5 (12 alma) 152,47 x18,6 18,60 152,4 6 84,63 5,89
6x 14,8 (22 alma) 152,4x 22,0 22,00 152,4 6 87,50 8,71
Especificacdes: Comprimentos padrao:
NBR 7007 MR 250 (ASTM A36). Outras, sob consulta. 6 me 12 m. Outros, sob consulta.

Dimensdes e Massa — Série em Polegadas (ABNT NBR 15980/11)

Designacgao Massa linear Altura (h) Largura (b) Espessura da alma (ea)
pol. x Ib./pé mm x kg/m kg/m mm pol. mm mm
3x4,10 (12 alma) 76,2 x6,10 6,10 76,2 3 35,81 4,32
3x 5,00 (22 alma) 76,2 x 7,44 7,44 76,2 3 38,05 6,55
4 x 5,40 (12 alma) 101,6 x 8,04 8,04 101,6 4 40,23 4,57
4 x 6,25 (22 alma) 101,6 x 9,30 9,30 101,6 4 41,83 6,27
6 x 8,00 (12 alma) 152,4x12,20 12,20 152,4 6 48,77 5,08
6 x 10,50 (2@ alma) 152,4 x 15,60 15,62 152,4 6 51,66 7,98
Especificacoes: Comprimentos padrao:

NBR 7007 MR 250 (ASTM A36). Outras, sob consulta. 6 me 12 m. Outros, sob consulta.



INDUSTRIA e laminados

BARRA

Bitolas x Massa Linear (kg/m)

UADRADA

Bitolas

Principais aplicacoes: o]
- Estruturas metalicas.
- Serralheria. >/16
- Implementos agricolas, rodovidrios e ferroviarios. 3/8"
- Maquinas e equipamentos. 1/2"
- IndUstria mecanica em geral.

5/8"
Especificacoes: Comprimento padrao:
NBR 7007 MR 250 (ASTM A36). 6 m. Outros, sob consulta. 3/4

mm

7,94

9,53
12,70
15,88

19,05

Massa linear
kg/m
0,49
0,71
1,26
1,98

2,85

Outras, sob consulta.

Bitolas x Massa Linear (kg/m)
Bitolas
pol.
1/4"

Massa linear

mm kg/m

6,35 0,25

5/16" 7,94 0,39

3/8" 9,52 0,56

7/16" 11,11 0,76

1/2" 12,70 0,99

9/16" 14,29 1,26

5/8" 15,88 1,55

11/16" 17,46 1,88

S 3/4" 19,05 2,24

>, 7/8" 22,22 3,04
x\ \ K 25,40 3,98

11/4" 31,75 6,21

-y ' 11/2" 38,10 8,95
\\\ oy 19/16" 39,69 9,71
: “\\ 15/8" 41,28 10,50
", 13/4" 44,45 12,18
’ . 17/8" 47,60 13,98

2" 50,80 15,91
Principais aplicagdes: 21/8' 53,98 17,98
- Estruturas metalicas. 21/4" SIS 20,15
- Serralheria. 21/2" 63,50 24,88
- Implementos agricolas. 25/8" 66,68 27,43
- Maguinas e equipamentos. 23/4" 69,85 30,10
- IndGstria mecanica em geral. 27/8" 73.03 32,91
3" 76,20 35,83
Especificacoes: 31/8" 79,37 38,87
31/2" 88,90 48,76
Comprimento padrao: 33/4° 95,25 55,98
6 m. Outros, sob consulta. 4" 101,60 63,69




INDUSTRIA e laminados

BARRA
CHAIA

Principais aplicacoes:
- Maquinas e equipamentos.
- Serralheria.

Especificacoes:
NBR 7007 MR 250 (ASTM A36).
Outras bitolas e tipos de aco, sob consulta.

- Esquadrias.

- Implementos agricolas, rodoviarios e ferroviarios.

- Estruturas metalicas.

- IndGstria mecanica em geral. Comprimento padrao:
6 m. Outros, sob consulta.

Bitolas x Massa Linear (kg/m) - Série Métrica

Espessura Largura

mm 130
12,00 12,25 A% ' ALY
¥ ...-( 8 3 - e

13,00 13,13 . il e MR S ‘
14,00 14,29 ‘; - %
16,00 16,33 "‘ v‘ ‘
H
18,00 18,37 3
19,00 19,39

Bitolas x Massa Linear (kg/m) - Série em Polegadas

Espessura Largura

pol. 3/8” 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" 1" 11/4" 11/2" 2" 21/2" 3" 31/2" 4"
mm 9,53 12,70 15,87 19,05 22,22 25,40 31,75 38,10 50,80 63,50 76,20 88,90 101,60

- 2,50 - - 0,31 - - - - - - - - - -
1/8" 3,17 024 032 0,40 0,48 0,56 0,63 0,79 0,95 1,27 - - - -
3/16" 4,76 - 0,47 0,59 0,71 0,83 0,95 1,19 1,42 1,90 - - - -
1/4" 6,35 - 0,63 0,79 0,95 1,11 1,27 1,58 1,90 2,53 3,17 3,80 - 5,06
5/16" 7,94 - - - - 1,39 1,58 1,98 2,38 3,17 3,96 4,75 - 6,33
3/8" 9,53 - - - - - - 2,38 2,85 3,80 4,75 5,70 6,49 7,60
1/2" 12,70 - - - - - - 317 3,80 5,06 6,33 7,60 8,59 10,13
5/8" 15,87 - - - - - - - 4,75 6,33 7,92 9,50 10,65 12,66
3/4" 19,05 - - - - - - - - - - 11,40 - 15,19

1 25,40 = = = = = = = = = = 15,19 = 20,26




PLANQS e derivados

PERFIL

UDC o

PUDC SIMPLES

. _ Espessura
DIMENSG0 = = = = = e e e e e — —— - - i

1,50 2,00 2,25 2,65 3,00 3,35 3,75 4,25 4,75
45 x 17 5,16 6,69 7,42 8,49 9,47
50x 25 8,67 9,64 11,1 12,4 13,7 15,0 16,6 18,1
68 x 30 11,3 12,6 14,6 16,4 18,1 20,0 22,2 24,4
75 x40 13,8 15,5 18,0 20,2 22,4 24,7 27,6 30,4
92 x 30 13,6 15,2 17,6 19,8 21,9 24,2 27,0 29,8
98 x 25 13,2 14,7 17,1 19,2 21,1 23,5 26,2 28,9
100 x 40 16,2 18,1 21,1 23,7 26,4 29,1 32,6 36,0
100 x 50 18,1 20,2 23,6 26,6 29,5 32,7 36,6 40,5
120 x 30 16,2 18,1 21,1 23,7
120 x 40 18,1 20,2 23,6 26,6 26,4 29,1 32,6 36,0
127 x50 20,6 23,1 27,0 30,4 33,8 37,4 42,0 46,5
150 x 50 22,8 25,5 29,8 33,6 37,4 41,5 46,6 51,7
150 x 60 24,7 27,7 32,3 36,5 40,6 45,0 50,6 56,2
200 x 50 27,5 30,8 36,1 40,7 45,3 50,3 56,6 62,9
200x 75 32,2 36,1 42,3 47,8 53,2 59,2 66,7 75,1
300 x 75 41,6 46,7 54,8 61,9 69,0 76,8 86,7 96,4
PUDC ENRIJECIDO (a/om
Dimensdo = = - — & & & & & o e e m m — — - - — : S_pe_SSErE _________________
2,00 2,25 2,65 3,00 3,25 3,75 4,25 4,75

50x 25 x 10 98 108 12,7 144 147 159 172 1873
70x 40 x 17 154 17,5 19,8 22,2

75%x25x 15 13,1 145 16,7 18,9

75x40x 15 159 17,7 20,5 232 249 274 302 32,9
90 x 60 x 20 220 246 286 319

100 x 40 x 15 18,3 20,3 23,7 26,8 289 32,7 352 385
100x50x17 20,5 22,9 26,7 302 32,7 360 400 43,9
127 x 25 x 15 18,0 20,0 23,2 26,3

127x50x17 23,1 258 300 339 369 408 454 499
150x50x17 252 282 330 37,3 406 449 500 55,0
150x60x20 27,7 30,9 36,1 40,7 44,7 495 552 60,9
200x75x25 359 40,3 46,9 53,1 589 654 73,3 81,0
210x30x15 26,8 299 348 390 431 47,7 532 586
250x75x25 40,5 456 529 599 66,7 742 833 9272
300x75x25 450 50,7 594 673 746 83,4 941 1052 09




PLANQS e derivados

CHAPAS

Chapa fina a frio — Cff

Espessura (mm): 0,45 - 0,50 - 0,60 - 0,75 -0,90 - 1,06 - 1,20 - 1,50 - 1,90 - 2,25
Largura (mm)  : 1000 - 1200 - 1500 - 1800

Comprimento (mm): 2000 — 3000 - 6000

Rolos: larguras superiores a 40 mm

Espessura Massa
pol/MSG mm kg/m2
26" 0,45 3,53 Chapa fina a frio
24" 0,60 4,71
22" 0,75 5,89
21" 0,85 6,67
20" 0,90 7,06
19" 1,06 8,32
18" 1,20 9,42
16" 1,50 11,78
14" 1,90 14,92
13" 2,25 17,66

(*) massa especifica indicada é 7,85 x 10° kg/m?

Chapa fina a Quente Decapada e Oleada — CfQD

Espessura (mm): 1,50 - 1,80 — 2,00 - 2,25 - 2,65 - 3,00 — 3,38 - 3,75 - 4,25 - 4,80 - 4,75
Largura (mm): 1000 — 1200 - 1500 - 1800

Comprimento (mm): 2000 — 3000 — 6000

Espessura Massa
pol/MSG mm kg/m2
1 g ]gg 191',4728 Chapa Laminada a Quente Decapada
14 1,90 14,92
14" 2,00 15,70
13" 2,25 17,66
12" 2,65 20,80
11" 3,00 23,55
10" 3,35 26,30
09" 3,75 29,44
09" 4,00 31,40
08" 4,25 33,36
07" 4,50 35,32
3/16”" 4,75 37,29

(*) massa especifica indicada é 7,85 x 10° kg/m?




[UB0S

aco carbono e aco galvanizado
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TUBOS
QUADRADOS

Diametro (mm) Espessura (mm)

2,00 2,25 , , 3,35 3,75 4,25 4,75
15x15
20 x 20
25x25
30 x 30
35x35
40 x 40
45 x 45
50 x 50
55x 55
60 x 60

63,5x 63,5
70 x 70
80 x 80

100 x 100

[ Laminado a frio/Galvanizado
I | aminado a frio/Galvanizado/Laminado a quente
I Laminado a quente

TUBQS RETANGULARES

kg/6 m

Espessura (mm)
Dimensao

(mm)
25x15
30x 20
35x15
35x 25
40 x 20
40x 30
50 x 20
50 x 25
50 x 30
50 x40
60 x 30
60 x 40
70 x 30
70 x 50
80 x 40
80 x 50
80 x 60
90 x 30
90 x 50
100 x 40
100 x 60
120 x 80
140 x 60
150 x 50

2,00 25725 2,65 3,00

Laminado a frio/Galvanizado
N Laminado a frio/Galvanizado/Laminado a quente
[ Laminado a quente




TUBQOS
REDONDOS

kg/6 m
_Digm;trc: _________________________________________________
(mm) Espessura (mm)
0,75 0,90 1,06 1,20 1,50 1,90 2,00 2,25 2,65 3,00 3,35 3,75 4,25
12,70 1,34 1,59 1,84 2,06 2,51
oo e e e [N SN (BN
17,20 5,1
oo aer e N N Y
21,30 8,3

e N I R i

25,40 2,76 3,29 3.82

28,60 3,12 3,72 4,36

o (o e e N I i

33,40

42,40

48,30

60,30 -

76,20 10,1 11,9 34

101,60

127,00

139,70

152,40 B
165,10 - - - - - -
168,30 6,2 93,1 1052 1172

2 o5 oo s e

Laminado a frio/Galvanizado
I | aminado a frio/Galvanizado/Laminado a quente
[ Laminado a quente
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Arame MIG ER70S-6 Aco Carbono
AWS A5.18

Disponivel no modelo capa-capa em carretel
de plastico ou barrica, sendo excelente na sol
dagem de ac¢o ao carbono, indicado para pas
se raiz em chapas e tubos.

O arame ER70S-6 possibilita soldas isentas de
poros, fissuras e trincas, além de boa penetra
¢ao, e elevada resisténcia mecanica, étima sol
dabilidade com baixo indice de respingo.

Gas de Protegdo: 98% Ar +2% 02, 75% Ar + 25%
CO2 ou 100% CO2.

eletrodo SO

Eletrodo Solda 6013 AWS A5.1

O Eletrodo 6013 é conhecido no mercado por
possuir revestimento médio, sendo sensivel
a umidade e mais recomendado para condi
¢Oes desfavoraveis.

Trata-se de um eletrodo com revestimento ru-
tilico, arco mais estavel e suave.

SKU Bitola Norma

24403 2,00mm

03603 250mm

SKU

03201

03203

03205

03207

Peso

Lata 15kg

03605

03607

24422

3,25mm

4,00mm

500mm

E6013 Caixa 02kg
Caixa O5kg
Caixa 20kg

Lata 20kg

Bitola Norma Peso
0,8mm
0.9mm ER705-6 15kg
1,0mm
12mm

Com excelente soldabilidade, o E6013 é indica-
do para uso geral, podendo ser utilizado em
chapas finas e galvanizadas, em tipos de jun-
tas, para ponteamento e muito mais
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CIVIL

SERVICO DE CORTE/DOBRA E AMARRACAQ

vantagens
do corte e dobra
de aco na
construcdo civil:

A Maior praticidade: O corte e dobra de aco fornecem material |G
nas dimensées necessdrias, economizando tempo e méo de obra.
Isso elimina a necessidade de equipamentos como serras e reduz o
risco de acidentes.

A Evita o desperdicio: Comprar ago jd cortado e dobrado por uma empresa
especializada elimina desperdicios causados por erros de cdlculo, dobras mal
feitas e aparas inutilizadas. Isso resulta em custos reduzidos e eliminacdo de
residuos.

A Aumenta a produtividade: Ao usar aco pré-cortado e dobrado, néGo é necessério
contratar armadores, aumentando a produtividade da equipe. O aco pronto para
uso também reduz o tempo de preparacdo, retrabalho e, consequentemente, o
prazo de entrega da obra.

A Reduz o orcamento: Contratar uma empresa especializada em corte e dobra de
aco é mais econdémico, eliminando custos de méo de obra e materiais. A redugéo
de desperdicios contribui para economia adicional.

A Facilita o armazenamento: Ao terceirizar o corte e dobra de aco, o material chega
pronto para uso, ocupando menos espaco no canteiro de obras. Isso diminui
custos de armazenamento e facilita o manuseio.

Em resumo, optar por servicos de corte e dobra de ago proporciona
economia de tempo e dinheiro, praticidade, maior produtividade da equipe e um

trabalho mais profissional m



construcdo (|V]L

VERGALHOES
= (050

Bitola Massa nominal Tolerancia (%) Sec¢ao nominal

(mm) (Kg/m) (mm?)
6.3 0.245 +7 31.2
8.0 0.395 7 5083
10.0 0.617 16 78.5
12.5 0.963 16 122.7
16.0 1.578 15 201.1
20.0 2.466 =5 314.2
25.0 3.853 14 490.9
32.0 6.313 14 804.2
40.0 9.865 14 1,256.60

e (060

Bitola Massa nominal Tolerancia

(mm) (kg/m) (%)
4,2 0,109 +6
5,0 0,154 +6
6,0 0,222 t 6
7.0 0,302 g (5
8,0 0,395 t6



construcdo (|V]L

TRELICAS

”,ﬂ-—'r- e ‘_,',‘.r"'"'-.av-:: -
R 7 =

de Concreto

Laje Pré-Fabricada

Tela Soldada
Elemento de Enchimento Armagao e
EPS ou Ceramico Trelicada 3 54 e

g

y
Armadura
A g de Reforco
Pré-Laje Treligada 1,25 m Armadura Armadura v
Adicional Adicional A
A

Tela Eletrossoldada

rmadura
de Reforco

Especificacoes do Produto —Ty
Composicao/fios

Peso
Modelo Designacao Altura Superior ~ Diagonal Inferior Linear
(h) (mm) (25) (2 D) (21) (kg/m)

TB8L TR 8644 80 6,0 4,2 4,2 0,735
TB8M TR 8645 80 6,0 4,2 6 0,825
TB12M TR 12645 120 6,0 4,2 50 0,886
IE. 128 BR'126048° i 6,0 4,2 6,0 1,016
TB1oL TR16745 160 7,0 4,2 50 1,032
B 16R TRUE/EE K60 20 4,2 6,0 i o8
TB20L TR20745 200 7,0 4,2 5,0 1,111
B 20RY FIRsEEEaG- . 200 .0 B0 6,0 1,446
TB25M TR 25856 250 8,0 5,0 6,0 1,680
[BFSRE MEESH5C 250 8,0 5.0 =0 2,024
TB30M TR30856 300 8,0 5,0 6,0 1,823
TReSEEN A EB03584 B30 8,0 e 8,0 2yl G

Comprimento: 8,10 e 12 m. Outras dimensdes sob consulta. m




construcdo (|V]L

[ELA SOLDADA

Telas Soldadas Nervuradas Malhas Top*

ool - Y R Y A ‘alf
L xdli L sg 1F Lod Larg Compr. kg/peca
EQ 45 (leve) 20x 20 3,4x3,4 0,45 x0,45 PAINEL 2,0 3,0 4,26
EQ 61 (média) kS < 15 3.4x3,4 0,61 x0,61 PAINEL 2,0 3.0 S8
EQ 92 (reforcada) 15x 15 4,2x4,2 0,92x0,92 PAINEL 2,0 3,0 8,88
EQ 138 (pesada) OO 4,2x4,2 1,38 1988 PAINEL 20 3,0 13,20

* As Malhas Top sdo de facil manuseio em razdo de suas dimensdes reduzidas. @



construcdo (JVIL

[ELA SOLDADA

Telas Soldadas Nervuradas para Estruturas de Concreto Armado

________ NOCASO eminism,__ i) spretacie DD el
S@rie Designagao Long. x Transv.  Long. x Transv.  Long. x Transv. Larg. x Compr. kg/m? kg/peca
61 Q61 15x15 3,4x3,4 0,61x0,61 PAINEL 2,45 x 6,00 0,97 14,3
73 (OF7/'5 5= 1.5 S0 X3, 8.5 HOT/SPE0ONS PAINEL 2,45 x 6,00 1,2 1 8
92 Q92 15x15 4,2x4,2 092x0,92 PAINEL 2,45 x 6,00 1,48 21,8

T92 BOPCIS 4,2 x 4,2 0,46 x 0,92 PAINEL 2,45 x 6,00 o 112 o583
Q113 10x10 3,8x3,8 1,13x1,13 PAINEL 2,45 x 6,00 1,80 26,5
T3 =1 1.3 10x 30 3,880 | 11,1 34EISE PAINEL 2,45 x 6,00 721 .46
T113 30x10 38x3,8 0,38x1,13 PAINEL 2,45 x 6,00 1,22 17,9
Q138 10x 10 4,2x4,2 1,38x1,38 PAINEL 2,45 x 6,00 2,20 328
R138 10x 15 4,2x4,2 1,38x0,92 PAINEL 2,45 x 6,00 1,83 26,9
138 M 138 10x 20 42x4,2 1,38x0,69 PAINEL 2,45 x 6,00 1468 24,3
L 138 10 x 30 4,2x4,2 1,38x0,46 PAINEL 2,45 x 6,00 1,47 21,6
T138 30x10 42x4,2 0,46x1,38 PAINEL 2,45 x 6,00 1,49 2.9
Q159 10x 10 45x45 1,59x1,59 PAINEL 2,45 x 6,00 2,52 37,0
159 Ri159 TORaS 4,5x4,5 1559491086 PAINEL 2,45 x 6,00 2] Sil',0
M 159 10 x 20 4,5x4,5 1,59 x0,79 PAINEL 2,45 x 6,00 1,90 27,9
159 10 x 30 4,5x 4,5 iP5oR0,58 PAINEL 2,45 x 6,00 1,69 24,8
Q196 10x10 50x50 1,96x1,96 PAINEL 2,45 x 6,00 3,11 45,7
R 196 JLOFC5 2,0 X"570™ E=060aMs0 PAINEL 2,45 x 6,00 2,60 88,2
196 M 196 10x 20 50x50 1,96x0,98 PAINEL 2,45 x 6,00 2,34 34,4
L 96 10x 30 SI0RX.5;0F B796540465 PAINEL 2,45 x 6,00 2,09 30,7
T196 30x10 50x50 0,65x1,96 PAINEL 2,45 x 6,00 2,11 31,0
Q246 10x 10 56x56 2,46x 2,46 PAINEL 2,45 x 6,00 8,94 5 /)
R 246 10x 15 56x56 2,46x1,64 PAINEL 2,45 x 6,00 3,26 47,9
246 M 246 10 x 20 5,6 x45)6 ™ W0 1,23 PAINEL 2,45 x 6,00 2,94 43,2
L 246 10x 30 56x56 2,46x0,82 PAINEL 2,45 x 6,00 2,62 38,5
T 246 30x10 5.6E45.6F | 10,82 x 2¥6 PAINEL 2,45 x 6,00 2,64 38,8
Q283 10x10 6,0x6,0 2,83x283 PAINEL 2,45 x 6,00 4,48 65,9
R 283 10x 15 6,0x6,0 2,83x1,88 PAINEL 2,45 x 6,00 3,74 55,0
283 M 283 10x 20 6,0x6,0 2,83x1,41 PAINEL 2,45 x 6,00 3,37 49,5
L 283 10 x 30 6,0x6,0 2,83x0,94 PAINEL 2,45 x 6,00 3,00 441
T 283 30x10 6,0x6,0 0,94x2,83 PAINEL 2,45 x 6,00 3,03 44,5
Q385 5] x 15 8,0PEBI0_N NSIE5 4SIsh PAINEL 2,45 x 6,00 534 /8,9
335 L 335 15x 30 8,0x6,0 3,35x0,94 PAINEL 2,45 x 6,00 3,48 51,2
T 335 30x15 6,0x80 0,94x3,35 PAINEL 2,45 x 6,00 3,45 50,7
Q 396 10x 10 7,1 x7,1 3,96 x 3,96 PAINEL 2,45 x 6,00 6,28 92,3
R'396 105605 TNV 3,96 x 2,64 PAINEL 2,45 x 6,00 5,24 77,0
396 M 396 10 x 20 7,1 x7,1 3,96 x 1,98 PAINEL 2,45 x 6,00 4,73 69,5
I¥396 10 x 30 BT 650F F3,06P40194 PAINEL 2,45 x 6,00 37011 5%
T 396 30x10 6,0 x 7,1 0,94 x 3,96 PAINEL 2,45 x 6,00 3,92 57,6
Q503 10x 10 8,0x8,0 503x5,03 PAINEL 2,45 x 6,00 Y, Ol INL 7
R503 10x15 8,0x80 503x3,35 PAINEL 2,45 x 6,00 6,66 97,9
503 M 503 10x 20 8,0 SN BSOS x 2,51 PAINEL 2,45 x 6,00 6,00 88,2
L 503 10 x 30 8,0x6,0 5,03x0,94 PAINEL 2,45 x 6,00 4,77 70,1
T 503 30x10 6,0x80 0,94x5,03 PAINEL 2,45 x 6,00 4,76 70,0
636 Q 636 170x 10 9,0x9,0 6,36x6,36 PAINEL 2,45 x 6,00 10,09 148,3
L 636 10 x 30 9,0x6,0 6,36x0,94 PAINEL 2,45 x 6,00 5,84 85,8
785 Q785 10x 10 10,0x10,0 7,85x7,85 PAINEL 2,45 x 6,00 12,46 183,2
18735 10 x 30 10,0x6,0 7,85x0,94 PAINEL 2,45 x 6,00 7,03 10888

Telas especiais (bitola, espacamento, franja e/ou dimensao diferente das telas padronizadas acima): sob consulta.



construcdo (|V]L

ARAMES
RECOZIDOS

.
CiniMetais

@//A
CiniMetais

Massa linear

Produtos BWG Bitola (mm) Peso dos rolos (kg) aprox. (kg/m)

18 1,24 1 0,009

Recozido Facil

Arame de fio Gnico 16 1,65 1 0,017
14 2,11 1 0,027

Trancadinho

Arame duplo trancado & 1,28 L 0,048
18 1,24 25,40, 100 e 300 0,009
16 (B6'S 70 RO 7
14 2,11 5,70,180e 300 0,027

Arames Recozidos 13 2,41 50 0,036
12 2,77 5e70 0,047
11 3,05 70 0,057
10 3,40 70, 180, 500 e 800 0,071
8 4,18 70 e 100 0,108



construcdio (|V] L

PREGOS

Prego Duas Cabegas Prego para Taco
JERAEF POL KRS - JPXLPP POL X BWG
X2 24706 15%10 7/8X13 Prego para Telhas ..J:i
18X27 25 /2X10 Galvanizado

18X30 2.3/4X10
JPXLPP POLXBWG \

18X27 2.1 /2X16)
18X36 3.1/4X10

Prego Ardox com Cabeca

JRXKLPPE POLEX BWG
12X12

13X15 1.1/4X15
13X18 1.1 2X1E

14X15 1.1/4X14 Prego Anelado com Cabeca
14X18 IR
14X21 2X14
Prego Ardox sem Cabeca 15X15 1.1/4X13 JPXLPP  POLXBWG
15X18 1.1/2%08 12X12
JPXLPP  POLXBWG 15X21 %13 13X15 1.1/4X15
12X12 16X18 Jiti2x1.2 13X18 1.1/2X15
13X15 1.1/4X15 16X21 2[5 13X21 2X15
13X18 1.1/2X15 16X24 2.1/4X12 14X18 1.1/2X14
15X15 151 74%13 16X27 | s 15X15 1.1/4X13
16X18 /260 17X21 211 15X18 E1/2X18
16X21 2X%32 T8 BETAXM 15X21 2X13
17X21 TR 17X27 20 /2%11 16X21 el
17X30 2.3/4X11 16X24  2.1/4X12
17X33 3X11 17X21 TR

17X24 2.1/4X11
17X27 2.0/2X11

18X24  2.1/4X10
18¥X27  2.1/2X10
18X30  2.3/4X10 18X24  2.1/4X10
18X36  3.1/4X10 527 G0
19X27 2.1/2X9 18X30 2.3/4X10
19X36 3.1/4X9 18X36  3.1/4X10

19%39  3.1/2X9 19X36  3.1/4X9
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CiniMetais

1993641-4280

Whatsapp (19) 99143-8935

vendas@cinimetais.com.br
www. cinimetais.com.br

Rua Gervasio Rotta 05, Jardim Santa Marta, Vargem Grande do Sul, SP
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